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Entdeckelungswanne (FK-95, FK-125, FK-200)

Die Ausstattung der Koénigin-Entdeckelungswanne soll einfaches und praktisches Arbeiten
ermaoglichen.

Es ist so zusammengestellt, dass es mit jeder Art und Gré3e von Rédhmchen verwendet werden
kann. Wahrend des Prozesses fallt das entdeckelte Wachs auf das Sieb uber die Wanne, durch
welches der Honig abtropfen kann. Der Boden der Wanne ist so ausgestattet, dass er aus

allen Richtungen zum Abflusshahn hin abfallt, so dass der Honig leicht abfliefen kann.
Die vier Beine der Wanne sind leicht abzunehmen, und der Aufbau (Arbeitsstander,
Lagerstelle) kann zur Reinigung nach der Arbeit leicht demontiert werden.

Die demontierten Elemente konnen einfach in die Wanne gestellt werden,

damit der Aufbau einfach zu transportieren und aufzubewahren ist.

Fur die Entdeckelungswanne ist ein Deckel, ein zweiter Abflusshahn oder ein

Kugelhahn erhaltlich. Die Angaben fur die Qualitat der fur die

Entdeckelungswanne verwendeten Materialien: 1,5 mm starkes rostfreies,
saurebestandiges Blech, Typ WNr. 1.4301.

Das Produkt istin drei verschiedenen Langen erhiltlich.
Die kleinste Wanne ist 950 mm lang, und ist eine
ausgezeichnete Losung fur Imker mit wenigen
Bienenvolker. i

Die mittlere Wanne ist 1250 mm lang s

und kann von 2 Personen gleichzeitig J |

benutzt werden, wahrend der Stauraum ~ * =

Platz fiir viele R&hmchen bietet. ‘¥ 3 - |

Alternativ kann die Wanne auch so bestellt werden, K N I i
dass 4 Personen gleichzeitig damit arbeiten konnen. b e
Damit bleibt aber weniger Platz fur die Lagerung der

Rahmchen. ks | ,
$ ’Q’ 5

Die langste Version ist 2000 mm lang. Wie die Mittlere, bietet
auch diese Wanne Platz fur 2 oder sogar 4 Personen, aber der
Stauraum fur die Rehmchen ist deutlich grofer.

Optional kann auch ein auf einer Traverse angebrachter Dorn
eingesetzt werden in Verbindung mit dem Einsatz eines
Entdeckelungsmessers, so dass die aufgesetzte Wabe sehr
schnell von einer auf die andere Seite gedreht und entdeckelt
werden kann.

www.de konigin-trade.com
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Beheizte und unbeheizte halbautomatische Entdeckelungsmaschiene
(FG-K, FG-K-F)

Ihr Einsatz in der Imkerei wird heute immer haufiger, ebenso wie der Einsatz moderner Honigschleudern. Sie funktionieren, indem
das Rahmchen in das Tragerteil eingesetzt und dann manuell zwischen die Messer geschoben wird. Wahrend das Rahmchen
zwischen den Messern hindurchlauft, bewegen sich die Messer auf beiden Seiten des R&hmchens in einer schnellen Bewegung
zur Seite, um das Wachs von der Wabe zu schneiden. Sobald das Rahmchen den Sicherheitsanschlag erreicht, wird die Schubkraft
reduziert und das Rahmchen wird durch einen federbelasteten Ausloser von den Messern zuruckgezogen und in seine
Ausgangsposition zuruckgebracht.

Unsere halbautomatische Entdeckelungsmaschinen werden mit 12-V oder 230-V-Antrieb gefertigt. Die 12-V-Maschinen werden
mit unbeheizten Messern geliefert, wahrend die 230-V-Version mit beheizten Messern bestellt werden kann.

Beheizte Messer sind nicht mit einem elektrischen Heizelement ausgestattet, sondern mit einem Warmwasser-
Umlaufheizsystem. So erreichen Sie eine gleichmafige Temperatur auf der gesamten Oberflache der Messer. Dies ist wichtig, weil
die geschnittene Wachsschicht schneller von den heiRen Messern abrutscht und sich die Wachsschicht nicht krauseln kann. Das
Wachs, welches sich auf den Messern ablagert, erschwert das Schneiden und macht es manchmal sogar unmoglich, weshalb es
von den Messern entfernt werden soll. Bei beheizten Messern tritt dieses Phanomen nicht auf, so dass es nicht notwendig ist, die
Messer wahrend der Arbeit zu reinigen, so dass keine Unterbrechung der Arbeit notwendig ist.

Der Einsatz unserer halbautomatischen Entdeckelungsmaschinen
ist auch fur kleinere Imkereien auRerst praktisch.

Sie kann den Zeitaufwand fur die Entdeckelung erheblich

= reduzieren.
: ﬁ Mit etwas Ubung kénnen Sie 150-180 Stiick pro Stunde

Unsere halbautomatische Ent-
deckelungsmaschinen werden
grundsatzlich mit einem
aufklappbaren Rahmchen-
halter hergestellt, der es uns
ermoglicht, 12-14 Rahmchen
gleichzeitig nach der Ent-
deckelung zu lagern. Fur unsere

aus Zander/DNM/O-Breitwabe-Rahmchen und 200-220
Stuck pro Stunde aus Halb/Flachzarge-Rahmchen
entdeckeln.

beheizten Messermaschinen ist
optional ein 1 Meter langes
Ablagefach mit Tropfschale
erhaltlich. Dieses konnen 30-40

Ein zusatzlicher Vorteil der Maschi-
ne gegenuber der Entdeckelungs-
gabel ist, dass sie eine deutlich
hohere Wachsausbeute liefert.

Die abgeschnittenen Deckelwachs-
schnitten fallen in einen Auffang-
behalter mit einem Sieb, von dem
der Honig auf den Boden abtropft.
Die Maschine kann mit einem 60-
Liter-Behalter aus Edelstahl oder 2
Stk 90-Liter-Behaltern aus Kunst-
stoff ausgestattet werden.

Réahmchen gleichzeitig lagem.

\ < s

Beide Typen sind mit einem Honigablasshahn ausgestattet.
Die Maschine kann schnell auf verschiedene RahmchengrofRen eingestellt werden. Die Lange der
Messer ist so ausgelegt, dass sie bei der Vibration nicht an die Rahmchenseiten stof3en, sondern sich
darin bewegen, um eine Beschadigung der Rahmchen zu vermeiden. Wenn Sie die Maschine fur
verschiedene Rahmchengrofien verwenden mochten, benotigen Sie fur jede Grofie ein eigenes
Messerpaar. Wichtig! Wenn sich die Rahmchen nur in der Hohe unterscheiden (z. B. Dadant oder
Dadant Halb), ist ein Austausch nicht erforderlich, da die Seitenteile des Rahmchens den gleichen
Abstand haben.

Der Schnittabstand des Messerpaars kann in Sekundenschnelle mit einem Fufipedal oder einem
Handhebel verandert werden, so dass sie Bereiche vermeiden kénnen, die Sie nicht entdeckeln
wollen. Das Messerpaar kann auch so eingestellt werden, dass es von der Ebene der R@dhmchenleiste
nachinnen schneidet, so dass tiefere Waben darunter endeckelt werden konnen. |
Die halbautomatische Entdeckelungsmaschine kann mit unserer kleineren Wachspresse mit i
einer Kapazitat von 50 kg/Stunde kombiniert werden. Das abgeschnittene Wachs, das wahrend des
Vorgangs abfallt, fallt sofort in die Halséffnung der Presse mit Metallspirale. Dank der Effizienz der
Presse kénnen fast 100 % des Honigs, der sich noch in der Entdeckelung befindet, herausgepresst
werden.

Die halbautomatische Entdeckelungsmaschine nimmt wenig Platz in Anspruch und kann fur
Transport und Lagerung leicht demontiert werden.

Einnutzliches Zubehor ist ein an der Vorderseite der Maschine montierter Messersatz zum Entfernen
des Wachses von der Rdhmchenleiste und eine erhéhte Zargenauflage zum Herausheben der
Rahmchen aus der Zarge in bequemer Hohe.




Automatische Entdeckelungsmaschine (FG-A-2, FG-A-1,5)

Mit unseren automatischen Entdeckelungsmaschinen kénnen Sie bis zu 400-450 Rahmchen pro
Stunde entdeckeln, so dass Sie hauptsachlich von gréfieren Imkereien genutzt werden konnen.
Wir erreichen diese Leistung, indem wir alle unsere automatischen Entdeckelungsmaschinen
ausschlieflich mit beheizten Schwingmesser herstellen, die das Abfallen des Wachses von den
Messerklingen erleichtern, ohne dass es zu Ablagerungen kommt.

Die Klingen werden durch einen innenliegenden Warmwasserkreislauf beheizt, das von einem
5-Liter-Tank und einem 0,8-kW-Heizelement geliefert wird.

Die Wassertemperatur kann mit einem digitalen Thermostat zwischen
30°C und 90°C geregelt werden. Dank der stabilen Messertemperatur,
die das System bietet, kdnnen wir sicherstellen, dass die Wachsschicht,
die die Waben versiegelt, ohne zu brockeln oder zu zerstéren
geschnitten wird.

Mit einem Hebel an der Seite der Maschine 1asst sich die Breite des Durchgangs
zwischen den Messern schnell und einfach einstellen. Die R&hmchen, die manuell
oder durch den Deboxer auf die Ubergabeschiene der Maschine geladen werden,
werden automatisch gefuhrt und zwischen die Messer eingelegt. Prazise
Anpassungen haben zu einer gleichmafligen und symmetrischen
Wachsentfernung auf beiden Seiten der Wabe gefuhrt, so dass die Bienen sie nach
threr Ruckgabe in den Bienenstock schnell wieder nutzen konnen.

Die Rdhmchen werden zwischen den Messerm durch eine Vorschubkette aus
Edelstahl mit einstellbarer Spannung zur Pufferschiene gefuhrt, wo sie bis zum
Schleudern warten.

Die Lange der Schiene betragt 1,5 m, andere GrofRen sind auf Anfrage erhaltlich.
Wir bieten auch zwei Maschinen zur Trennung von entdeckeltem Wachs und |
Honig an, die wahrend der Arbeit anfallen. Eine davon ist der Honig-Wachs-
Separator aus Metall mit einer Presse mit Metallspiralen, die 200 kg Wachs pro
Stunde verarbeiten kann. Eine andere Losung ist der elektrische Separator, der
nach der Trennung vom Honig ein geschmolzenes, klares Wachs produziert.
Beide Maschinen kénnen direkt unter die automatische Entdeckelungsmaschine
gestellt werden, so dass das Entdecklungswachs direkt in die Maschine fallt.

Ein weiteres nutzliches Merkmal ist, dass die Rahmchen und die Messer durch
einen separaten Antrieb bewegt werden, wodurch eine Uberlastung des Motors
vermieden wird.

Die Maschine ist komplett aus rostfreiem Stahl W-Nr. 1.3401 (AISI 304) gefertigt,
inklusive der beheizten Vibrationsmesser. Energieversorgung: 230 V. Maximale
Leistung: 2,2 kW
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Wachsschleuder - Dampfwachsschmelzer mit Zentrifuge
(VC-51-230, VC-64-230, VC-74-230)

Mit dieser Maschine kann man sowohl das entdeckelte Wachs als auch das Wachs auf den R&hmchen
schmelzen. Der Korb in der Maschine ist fur die Aufnahme von kompletten R&hmchen ausgelegt. Der
Boden lasst sich leicht anheben und ist mit einer Doppellagerldsung an der Antriebsachse befestigt.

Die Oberseite des Korbs ist mit einer abnehmbaren Aussteifung mit 3
Langenriegel versehen, die das Herausheben des Korbs aus der Maschine
erleichtert. In der Mitte der Aussteifung befindet sich ein Achsschenkel, der
perfekt an die Aufnahme an der Unterseite des Deckels passt, wenn er
aufgelegt wird. Im Zentrifugalbetrieb, wenn sich der Korb mit hoher
Geschwindigkeit dreht, halten das untere Doppellager und die obere
Behalterbefestigung die Maschine stabil und verhindern, dass sie umkippt.
Sobald das Wachs oder das Rahmchen in den Korb gelegt und der Deckel
geschlossen ist, empfiehlt es sich, den Zentrifugalmodus einzuschalten,
wodurch der meiste Honig im Wachs herausgeschleudert wird.

Die Seiten und der Boden des Korbes bestehen aus
perforiertem Material, durch den der Honig auf den Boden der
Maschine gelangt und von dort durch den Auslauf in einen
Behalter gesammelt wird.

= Sobald das Schleudern fertig
ist, kdnnen Sie mit dem
Schmelzen des Wachses
beginnen. Dazu wird die
Maschine uber den
Ausgleichsbehalter an der
Seite mit Wasser befullt.
ST, N
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Etwa 20-30 Minuten nach dem Einschalten der Heizung (je nach Temperatur des
Fullwassers) beginnt sich Dampf zu bilden, der das Wachs schmilzt und es durch den
Ablass abfliefit. Es lohnt sich auch, alle 2-3 Minuten den Schleudermodus fur 8-10
Sekunden einzuschalten, damit das Wachs schneller und effizienter schmilzt. Es dauert
etwa 15-20 Minuten, um einen Korb Wachs zu schmelzen. i
Die Wachsschleuder ist in 3 Groen erhaltlich: mit Durchmessern von 510 mm, 640
mmund 740 mm.

Optional ist eine Maschinenisolierung (Doppelmantel) erhaltlich, um den
Warmeverlust zu verringern, insbesondere bei den beiden groferen Maschinengroflen.
Wird das Gerat in der Regel bel unbeheizten, kithlen Umgebungstemperaturen
eingesetzt, wird eine isolierte AusfUhrung empfohlen.

Eine praktische Losung besteht darin, einen Ersatzkorb fur die Maschine zu bestellen,
um den Arbeitsablauf zu beschleunigen. Wahrend ein Korb in der Maschine ist, kann der
andere geleert, gereinigt und neu befullt werden.

Alle Maschinen haben ein 3 kW Heizeinsatz und werden mit 230 V betrieben. K N' I G I N'®
Die Fulie an den Beinen sind so gebohrt, dass sie am Boden befestigt werden kénnen. 6

www.de konigin-trade.com
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Gasbeheizter Dampfwachsschmelzer (VD-K, VD-N)

Das Gerat dient dazu, Wachs aus alten Waben oder beschadigten Rahmchen mit Hilfe von
Dampf zu extrahieren. Das Wachs der alten Rahmchen kann geschmolzen werden, ohne dass
sie ausgeschnitten werden mussen. Das Schmelzen des Wachses wird durch heiRen
Wasserdampf (kochendes Wasser) erreicht, das durch den Anschluss in den

vorbereiteten Edelstahlbehélter geleitet wird. Das Gerat besteht aus einem

AuRenbehalter mit einer Bodenwanne und einem perforierten Korb

fur die Rehmchen, einem Deckel und einem Gasbrenner.

Wir produzieren zwei Gré8en:

VD-N KorbgroRe: 530 x 420 x 480 mm (Lange-Breite-Hohe)
VD-K KorbgréRe: 440 x 445 x 435 mm (Lange-Breite-Hohe) : - '
Durchmesser des Abflusses: 1 “51 Ll
Material: rostfreier Stahl ﬁ." _

Gesamthohe: 810 mm | T

Wirkungsgrad der Wachsextraktion 70-80% | H NI -
Energieversorgung: Propan-Butan-Gas ' ' - cll

e N i
'K _ NIGIN .' |

whark Homagim-trnde com

‘ ]
"i |

.,_-

Der Prozess des Wachsschmelzens:

1. Fullen Sie den Behalter bis zur Hohe des Abflussrohrs mit Wasser!

2. Legen Sie die RAhmchen oder das Deckelwachs in den Korb!

3. Decken Sie den Schmelzer mit dem Deckel ab!

4. Stellen Sie die Gasbrenner so ein, dass ihre Flamme den gesamten

Topfboden erwarmt!

5. Warten Sie, bis sich Dampf bildet, der das Wachs nach ein paar

f Minuten zum Schmelzen bringt!

> 6. Nachdem das Wachs geschmolzen ist, heben Sie den Korb heraus

und prufen Sie den Wasserstand! Wenn Sie ein Absinken des
Wasserstandes bemerken, fullen Sie den Wassertank auf!
7. Fullen Sie den Korb wieder mit Altwaben oder Deckelwachs auf!

4 33“ Ga\'a““e 8. Wenn Sie fertig sind, schalten Sie den Gasbrenner aus und schlieRen

Sie die Gasflasche!

6 K N I G I N " 9. Reinigen Sie den Korb!



Direktwachsschmelzer - Elektrischer Honig-Wachs-Separator
(MV-FU)

Ein elektrischer Honig-Wachs-Separator trennt den Honig durch Hitze vom Wachs und schmilzt
das Wachs. Diese Maschine wird hauptsachlich fur Imkereien empfohlen, die Uber eine
leistungsstarke Entdeckelungsmaschine verfugen. Mit diesem Gerat kann der Honig sehr
effizient und schnell vom Wachs getrennt werden, und zwar parallel zum
Entdeckelungsprozess.

Je kontinuierlicher die Produktion ist, desto effizienter kann sie ihre Aufgabe erfullen.

Sie erfullt zwei Aufgaben in einem und spart dem Imker Zeit und Energie.

Die Edelstahlwanne verfugt uber zwei verschiedene
Temperaturzonen. Der Boden der Wanne wird durch einen
selbstklebenden elektrischen Heizmantel und die Oberseite
durch einen Wassergefuhrten Heizkorper beheizt. Das Wachs,
das wahrend der Entdeckelung abgeschnitten wird und Honig
enthalt, fallt auf die Rippen der Maschine und erhitzt sich. Das
Wachs schmilzt und schwimmt aufgrund seines geringeren
spezifischen Gewichts auf der Oberflache des Honigs. Die
Warme des Heizkorpers und des Heizmantels sorgt daftir, dass
das Wachs und der Honig in einem konstanten
Schmelzzustand gehalten werden. Der Separator hat zwei
Abflussrohre in unterschiedlichen Hohen. Das Obere ist fur
Wachs, das Untere fur Honig bestimmt. Beide Abflussrohre
sind héhenverstellbar.

Beim Schmelzen des Wachses wird der Honig keinen hohen
Temperaturen ausgesetzt, der untere Teil des Bades wird auf
maximal 34-37 °C erhitzt. Die Wachsschicht, die Uber dem
Honig schwimmt, schutzt thn vor der Hitze des oberen
Heizgerates, so dass der Honig nicht geschadigt wird. Die
Heizkorperheizung ist auf 74-78 °C eingestellt. Beide
Heizkreise sind mit einem digitalen Regler ausgestattet, die
Temperatur ist einstellbar.

Dank dieses Verfahrens kénnen Honig und Wachs mit einem Minimum an
Warme zu 100 % getrennt werden, und das Wachs kann sofort in die
gewunschte Form gebracht werden. Sowohl das gewonnene Wachs als auch
der Honig sind von hoher Qualitdt und vollkommen rein. Das Wachs ist
glanzend und kann ohne Filtration weiterverwendet werden.



konnen.

Honigklarbecken (Sz-KAD, SZ-KAD-F, SZ-KAD-FT) '

Wir verwenden den Honigklarbecken, um den Honig mechanisch zu
reinigen, bevor er in Lagertanks gepumpt wird.

Diese Gerate gibt es in beheizter und unbeheizter Ausfuhrung. Die
beheizten Wannen sind mit einem Thermostat ausgestattet, der es
dem Benutzer ermoglicht, die gewunschte Temperatur einzustellen,
so dass wesentlich bessere Filtrationsergebnisse erzielt werden

Die Wanne kann in 2 Varianten bestellt werden, dass der Honig von
einem Ende zum anderen flieRt (Einwegfluss) oder dass der Honig
von beiden Enden zur Mitte flieRt, von wo der reine Honig
ausgepumpt werden kann. Die Filtration erfolgt Uber perforierte
Edelstahlfilterplatten mit unterschiedlichen Durchmessern.

Je nach Verwendungszweck kann es auch Unterschiede in der
Grofle geben. Hervorragend geeignet zum Filtern von
Schleuderhonig. Er ist Teil der Kénigin MINI-Entdeckelung-
sanlagen, ein unverzichtbares Zubehor fuUr automatische
Schleuderanlagen, aber auch fur Honigschleuder- und
Abfullanlagen.

Optional ist ein Schwimmerschalter erhaltlich, der mit der
Honigpumpe zusammenarbeitet, um den Fullstand des
gefilterten Honigs in der Wanne zu regulieren und die Pumpe
automatisch zu starten oder zu stoppen.

Es ist demontierbar fur einfache Reinigung, und ist aus 100%
saurebestandigem Stahl gefertigt.

www.de konigin-trade.com

Honig-Wachs-Presse mit Metallspirale
(MV-CS-50, MV-CS-200)

Pressen mit Metallspiralen sind Gerate, deren Hauptzweck darin besteht, den Honig
vom Wachs zu trennen. K&nigin bietet zwei verschiedene Modelle an.

Die kleinere mit einer Kapazitat von 50 kg/h ist eher fur halbautomatische
Entdecklungsmaschinen geeignet, ist aber auch Bestandteil der von uns
angebotenen MINI-Entdeckelungsanlagen.

Das groRere Modell mit einer Kapazitat von 200 kg/h ist fur groRere
Imkereieinrichtungen ausgestattet und wird haufig zusammen mit unserer
automatischen Entdeckelungsmaschinen verkauft oder in unserer kompletten
automatischen Schleuderstrasse integriert. Die Maschine presst mit enormer Kraft das
Wachs aus dem Honig. Ein wichtiger Aspekt ist, dass alle Teile aus saurebestandigem
Stahl gefertigt sind, was diese robust und langlebig macht.

Die Rotationsgeschwindigkeit der Presse kann wahrend des Gebrauchs geandert
werden. Es ist wichtig zu merken, dass die angegebenen Leistungswerte (50 kg/h und
200 kg/h) Maximalwerte sind. Dabei gilt: Je langsamer Sie die Presse drehen, desto
praziser konnen Sie mit der Maschine arbeiten. Beide Pressen erfullen ihre Aufgabe
perfekt, und der geschleuderte Honig wird vom Wachs getrennt. Das gepresste Wachs
ist auch nach dem maschinellen Schmelzen sauber und glanzend und kann leicht
neuverwendet werden.



m Honigabfull- und Lagerbehalter

: (Typ: K----l TT-S-----’ TT-K-llll TT-F----I TT-FK----)

Der Kénigin-Honigabfullbehalter ist in verschiedenen Ausfuhrungen erhaltlich,
so dass jeder das Richtige fur seine individuellen Bedurfnisse finden kann. Der
kleinste Abfullbehalter fasst 25 kg Honig, aber wir bieten auch Versionen mit 50
kg und 100 kg an. Dieser zylindrische Tank ist mit Griffen ausgestattet, die den
Transport und die Reinigung der Tanks erleichtern. Ein Hahn am Boden des

Behalters ermaoglicht es, den Honig direkt in die Glaser zu gieRRen, so dass die
Behalter auch zum Abfullen von Honig verwendet werden kénnen.

Alle Behailter sind aus saurebestiandigem Edelstahl W.-Nr. 1.3401 (AISI
304) fur hochste Qualitat gefertigt. Konigin-Lagerbehalter sind in den
Groen 50, 70, 100, 150, 200, 300, 500, 800, 1000, 2000 und 3000 Liter
erhaltlich. Alle Behalter haben einen geschweiflten Standfufl und sind
serienmalflig mit einem Ablasshahn aus Edelstahl ausgestattet.

Wahlweise mit Gewindestutzen, aufschraubbarem Abfullhahn oder
Kugelhahnstopfen erhaltlich. Der Boden der Behalter ist so konzipiert,
dass er vollstandig zum Ablasshahn hinabfallt.

Die Behalter sind mit einem perfekt sitzenden Deckel versehen, um
eine Verunreinigung des Honigs zu verhindern.

Alle Lagerbehalter sind in einer beheizten Version mit doppel-
wandigem Boden und Seitenwanden erhaltlich, wobei der Raum
zwischen den Wanden mit Wasser gefullt ist. Das durch elektrische
Heizkorper erwarmte Wasser sorgt fur eine effiziente, schonende und
gleichmaflige Erwarmung des Honigs.

CNIGIN
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Der warme Honig wird schneller klar und lasst sich leichter in die - — : s
Gléser fullen. Jeder beheizte Tank ist auRerdem mit einem - o
Thermometer ausgestattet, mit dem Sie die eingestellte Temperatur s S.
Uberprufen konnen. —_— _ S
Wir fertigen unsere beheizten und unbeheizten Lagerbehalter auch 4 330\\6 Garanti® 2
mit Ruhrer.



Honigruhr- und Mischgerate (KREM-...)

Wir bieten 50 und 100 Liter fur kleine und mittlere Imkereien und 150 und 200 Liter fur
grofiere Imkereien an.

Bei der Herstellung des Cremehonigs muss dieser bei einer Temperatur von

unter 20 °C geruhrt werden, da der Cremehonig nur durch Ruhren

von kristallisiertem Honig hergestellt werden kann.

Wir bieten auch beheizte Ruhrgerate in allen Grofien an.
Die Erwarmung des Honigs auf 30 °C ist in zwei
Fallen wichtig:

erstens beim Einfullen des Honigs in die Maschine,
um den kristallisierten Honig in eine homogene
Konsistenz zu bringen, und zweitens beim
Abfullen des Cremehonigs in das Glas. :
Durch die Erwarmung des Honigs geht N
das Abfullen deutlich schneller, K N I GI :
und der abgeflillte Honig ist auferdem .
samtiger und schmackhafter. STRN—-

Optionale Programmzyklen fur
Honigcremegerate:

1. Automatischer Modus

-15 Minuten kontinuierliches Ruhren

-1 Stunde Pause

-weitere 15 Minuten ruhren und so weiter.
2. Kontinuierliches Ruhren bis manuell abgeschaltet
wird

Die Gerate sind komplett aus rostfreiem Stahl W-Nr. 1.3401 (AISI 304)
gefertigt. Sie zeichnen sich durch ihre robuste Bauweise und stabile
Konstruktion aus. Die Ruhrrechen sind lasergeschnitten, robust und
perfekt zum Ruhren von dickflussigem Honig.

-Die Wande der Behalter bestehen aus 1,5 mm dickem Blech.
-Empfohlene Drehzahl des Ruhrers: 43 Umdrehungen pro Minute
-Leistung des Ruhrmotors: 0,8 kWh (50 Liter) oder 1,5 kWh (alle
anderen Modelle)

-Automatische Steuerung

-Einstellbare Geschwindigkeit
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MINI-Entdeckelungsanlage (MINI-Linie)

Koénigin hat eine kompakte Entdeckelungsanlage fur die schnelle Honiggewinnung
zusammengestellt, die MINI-Linie. Diese Anlage kann fur Imker interessant sein, die
bereits eine grofe Menge Honig produzieren und diesen so schnell und
kostengunstig wie maoglich schleudern wollen.

Das Entdeckeln der Waben erfolgt mit einer halbautomatischen Entdeckelungs-
maschine. Die Entdeckelungsmaschine ist mit 3 verschiedenen Messer-
ausfuhrungen erhaltlich: Messer mit Haizahnkante, Brotmesser-Form oder mit
gerader Kante. Darunter befindet sich eine Wachspresse mit einer maximalen
Kapazitat von 50 kg/h. Das entdeckelte Wachs fallt in die Presse, die den Honig vom
Wachs trennt. Die zum Schleudern vorbereiteten Rehmchen kénnen auf den

Rahmchenhalter auf der Ruckseite der Entdeckelungsmaschine gelegt werden,
unter dem sich eine Tropfschale mit Filter befindet. Der Honig flief3t aus der
Tropfwanne und der Presse in eine Filterwanne, von wo aus er nach einer
mechanischen Reinigung in die Behalter gepumpt wird.

Sie k&nnen jede beliebige Schleuder fur die MINI-Linie wahlen.

- Um die Leistung der Anlage zu maximieren, empfiehlt
es sich, eine grofiere Anzahl von Rahmchen

fur die Radial- oder Selbstwendeschleuder oder
sogar zwei Schleudern zu verwenden. In diesem
Fall kdnnen zwei Personen den gesamten
Arbeitsablauf verwalten. Eine

Person Ubernimmt die Entdeckelung,
wahrend die andere die Bienenstocke
zur Linie tragt und

das Schleudern uberwacht.

- WIGIH

Die MINI-Entdeckelungsanlage ist ein platzsparendes System, welches die
verschiedenen Schritte der Honiggewinnung perfekt integriert. Es kann mit
Netzspannung (230 V) betrieben werden. Digitale Thermostate sorgen fur eine
stabile Temperatur sowohl fur die beheizten Messer der Deckelmaschine als auch
fur die Filterwanne. Die gesamte Einheit kann leicht demontiert und gereinigt
werden. Alle Elemente sind aus 100% lebensmittelsicherem, saurebestandigem
Stahl W-Nr. 1.3401 (AISI 304) gefertigt. Die MINI-Entdeckelungsanlage ist die
effektivste Losung fur Imker mit 20-100 Bienenvolker.

Honigpumpen (SzIv-230-60, SZIV-230-90)

Die langsam laufenden Flugelzellenpumpen aus Gummi sind in 2 verschiedenen
Ausfuhrungen erhaltlich.

- SZIV-230-60: 0,75 kW, 230V, 360 U/Min

- SZIV-230-90: 1,1 kW, 230V, 360 U/Min

Beide Versionen verfugen Uber ein 230-V-Netzteil mit Anlaufkondensator.

Ihre Leistung: 800 Liter Honig pro Stunde bei einer Umgebungstemperatur von 30 °C.

Zum leichteren Transport sind die Pumpen mit Radern und Griffen ausgestattet.

Sie sind mit einer Steuerung ausgestattet, die die Geschwindigkeit des Honigpumpens
optimiert.

Sie sollten nur bei Umgebungstemperaturen uber 20 °C verwendet werden. Das
Vorwarmen des Honigs (z. B. in einer beheizten Filterwanne) tragt erheblich zur Effizienz
und Schnelligkeit des Pumpvorgangs bei. Bei Honigklarbecken kann ein
Schwimmerschalter angebaut werden, der mit der Honigpumpe zusammenarbeitet, um
den Fullstand des gefilterten Honigs in der Wanne zu regulieren und die Pumpe

automatisch zu starten oder zu stoppen. Sie ist nicht geeignet fur dicken, kalten, schwer zu K N I G I N® @
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verarbeitenden Honig. Sie eignet sich auch hervorragend zum Pumpen von Zuckersirup.



www.de konigin-trade.com

Automatische Schleuderstrasse
(Teile sind: KEK-..., FG-A-.., PNEU-1, HOR-...,, MV-CS-200/ MV-FU, SZ-KAD, SZIV-230-...)

Der erste Teil der Linie ist der pneumatische Rahmchenausheber (Deboxer), der die Rahmchen aushebt
und sie auf die Zufuhrung der automatischen Entdeckelungsmaschine legt. Von hier aus werden die
Réhmchen zwischen den erhitzten Durchmessern hindurchgefuhrt, wo die Wachsschicht, die die
Waben versiegelt, abgeschnitten wird.

Das geschnittene Wachs fallt in eine 200 kg/h Honig-Wachs-Trennpresse mit Metallspirale, der Honig
wird durch Pressen gewonnen und das Wachs wird gepresst. Eine weitere Alternative zur Presse ist ein
elektromagnetischer Honig-Wachs-Separator, der zum Schmelzen des Wachses verwendet wird,
nachdem der Honig von ithm getrennt wurde. Der vom Wachs getrennte Honig wird in eines
Honigklarbecken mit Heizung geleitet. Die Wanne hat doppelte Wande und einen Boden, in dem das
erhitzte Wasser mit einer hoheren Temperatur zirkuliert, um eine konstante Temperatur zu
gewahrleisten.

Nach der Entdeckelung werden die Rahmchen mit Hilfe eines Kettenforderers auf den
Rahmchenlagerplatz vor dem Laufband gebracht. Seine Lange ist an die GroRe der Schleuder angepasst.
Der von den Rahmchen abtropfende Honig wird in einem Abtropfblech aufgefangen und in die
Filterwanne geleitet. Die Rahmchen werden aus dem Rahmchenlager entweder manuell oder mit
einem pneumatischen Lader in die horizontale Schleuder geladen. Beim Beladen der Rahmchen fur das
Schleudern werden die leeren Rahmchen auf den Rahmchenlagerplatz geschoben, so dass die
Schleuder gleichzeitig gefullt und geleert wird, was die Arbeit erheblich beschleunigt.
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Die horizontalen Schleudern kénnen 44, 60, 80 oder 100 Ra¢hmchen aufnehmen. Die Schleuder
kann sowohl Rehmchen mit Hoffmann-Seiten wie auch mit geraden Seiten ausschleudern.

Die automatische Linie verbessert die Arbeitsbedingungen, beschleunigt die Honiggewinnung und
macht die Arbeit einfacher und sicherer.

Fur groflere Imkereien mit mindestens 80-100 Bienenvolker empfehlen wir unsere automatische
Maschinenreihe, da sie ein effizientes Arbeiten mit hochwertigen, modernen Maschinen
ermoglicht. Zweil Eigenschaften der Linie sind besonders hervorzuheben: Ihre Struktur ist fur eine
starke Beanspruchung ausgelegt, und das ausgezeichnete Preis-Leistungs-Verhaltnis bedeutet,
dass sich die Investition in die Linie schnell auszahlt.

Die Standardversion der automatischen Schleuderstrasse umfasst:

- Entdeckelungsmaschine mit 2 m Wabenrutsche, manueller Wabenschieber (FG-A-2).

- Presse mit Metallspirale zur Trennung von Honig und Wachs mit einer maximalen Kapazitat von
200 kg/h (MV-CS-200).

- 160-Liter-Honigklarbecken mit zwei vertikalen Absetzplatten und zwei perforierten Filterplatten
zur Wachsabscheidung (SZ-KAD).

- 44 Rahmchen Horizontalschleuder (fur Halbrahmchen) + Rahmchenanlage. Die horizontale
Schleuder ist mit einer Reinigungstur ausgestattet, die oben um 90 Grad geoffnet werden kann. Sie
ist mit einem HeiRlufteinlass und einem Betriebszeitregler ausgestattet. (HOR-44-F)

- Honigpumpe mit 48 mm Saugschlauch (SZIV-230-90)

Optional:
- Vollstandig geschlossene Wanne, auch fur
die Filtration verwendbar

- Honigklarbecken beheizt (SZ-KAD-F)

- Pneumatischer Wabenschieber (PNEU-1)

- Pneumatischer RAhmchenabzieher

- Deboxer (KEK-P)

- Honigstandsteuerung fur die Pumpe
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Tangential-Honigschleuder (so-..-Tk/TG-, 63-..- TK/TG, 82-..-TK/TG)

Die Tangential-Honigschleuder ist das perfekte Werkzeug fur Anfanger oder erfahrene Imker, die
mit einer kleinen Anzahl von Bienenvolkern arbeiten. Konigin produziert diesen Typ von Schleudern
in 3 verschiedenen Groflen: 51 cm, 63 cm und 82 cm Maschinendurchmesser. Je nach
Maschinengrofie und GroRe der verwendeten Rahmchen konnen 3-12 Rahmchen gleichzeitig
ausgeschleudert werden.

Die Rahmchen werden in der Schleuder eingelegt und drehen sich parallel zur Wand

der Maschine im Innenkorb. Der Honig flieRt an den Wanden der Maschine

nach unten und wird durch den Abflusshahn abgeleitet. Die Maschinen

werden mit manuellem Antrieb, Motor-Antrieb oder mit manuellem und

motorischem Antrieb hergestellt.

Der Vorteil einer elektrisch betriebenen Tangentialschleuder im
Vergleich zu einer manuellen Schleuder ist, dass Sie viel Zeit sparen
kénnen. Wahrend die Maschine schleudert, kann der Imker mehrere
Schritte fur das nachste Schleudern vorbereiten. Mit den Konigin
Motorhonigschleudern konnen Sie auch allein effizient arbeiten.

Die Schleuderdrehzahl kann mit einem Drehknopf am Motorsteuergerat
wahrend des Betriebs geandert werden.

Alle Komponenten der Maschine sind aus lebensmittelsicherem,
saurebestandigem Stahl W.-Nr. 1.3401 (AISI 304) gefertigt. Der Mantel ist 0,7
mm dick. Der Deckel kann aus 0,8 mm saurebestandigem Stahl, aus 5 mm
dickem Polycarbonat (Plexiglas) oder aus einer Kombination von beidem
(eine Halfte aus Plexiglas, die andere aus saurebestandigem Stahl) bestehen.
Der Boden der Schleuder ist 1 mm dick und der Abfluss ist mit dem Boden
des Mantels verschweif3t. Die Welle ist unten und oben durch Industrielager
gefuhrt.

www.de konigin-trade.com
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Radial-Honigschleuder
(50-...-RG, 63-...-RG, 74-...-RG-, 82-...-RG, 89-...-RG, 96-...-RG, 125-...-RG)

Die Radialschleuder ist ein effektives Werkzeug fur mittlere bis groRRe
Imkereien.

Die Wahl einer an die GroRe der Imkerei angepassten Radialschleuder
spart dem Imker wertvolle Zeit. Mit diesen Maschinen kdnnen an einem
Tag bis zu 1200 Beutenrahmchen geschleudert werden.

Die Rahmchen werden senkrecht zur Achse in die Halterungen des
Innenkorbs eingesetzt, so dass der verfugbare Platz optimal genutzt wird.
Die durch die kreisférmige Bewegung erzeugte Zentrifugalkraft bewirkt,
dass der Honig von beiden Seiten auf die Wande des Schleuderkessels
trifft, ohne dass die Rahmchen gedreht werden mussen.

Es ist nicht erforderlich, die R&hmchen zu drehen oder neu anzuordnen
oder ihre Ausgangsposition zu andern. Die Radialschleudern von
Koénigin konnen zwischen 9 und 66 Rahmchen aufnehmen, mit
Maschinendurchmessern von 50, 63, 74, 82, 89, 96 und 125 cm. Bei der
Auswahl der richtigen Maschine ist darauf zu achten, dass die Innenseiten
der Rehmchen mindestens 10-15 cmm von der Achse entfernt sind, wenn sie
in die Maschine eingesetzt werden. Dies ist notwendig, um
sicherzustellen, dass beim Schleudern eine ausreichende Zentrifugalkraft
auf die axiale Seite der Rahmchen einwirkt, um den Honig
herauszuschleudern.

Wir empfehlen, die Radialschleuder hauptsachlich fur Halbrahmchen zu
verwenden, aber die Maschinen mit groRerem Durchmesser (Uber 82 cm
Durchmesser) sind auch fur Zander, DNM, O-Breitwabe-Rahmchen
geeignet.

Ein nutzliches Zubehor sind die sogenannten Einhangegittern zum
Tangentialbetrieb, die an der Innenseite der Schleuder eingehangt werden
kénnen und das Abwickeln groRerer Rahmchen im Tangentialbetrieb
ermoglichen.

Ihre Verwendung wird empfohlen, wenn ein Imker, der in einem
~ Bienenstock mit unterschiedlich groRen Rahmchen arbeitet, gelegentlich
| die groReren Rahmchen des Bienenstocks ausschleudern méchte.

Die kleineren Maschinen konnen manuell und ohne Motor betrieben
werden, die grofleren sind jedoch immer elektrisch angetrieben.

Optionale Steuerelektronik-Modi:

1. Automatischer Wechsel der Drehrichtung, 3-Zyklen-Programm.
2.Automatische Drehzahlerhdhung in einer Drehrichtung fur eine
bestimmte Zeit.

3.Manuelle Drehzahsteuerung, Drehrichtung kann geandert werden.

Alle Komponenten der Maschine sind aus lebensmittelsicherem,
saurebestandigem Stahl W.-Nr. 1.3401 (AISI 304) gefertigt. Der Mantelist 0,7
mm dick. Der Deckel kann aus 0,8 mm saurebestandigem Stahl oder aus 5
mm dickem Polycarbonat (Plexiglas) oder aus einer Kombination von
beidem (eine Halfte aus Plexiglas, die andere aus saurebestandigem Stahl)
bestehen. Der Boden der Schleuder ist 1 mm dick und der Abflussstift ist
mit dem Boden des Mantels verschweilit. Die Welle ist unten und oben
durch Lager abgestutzt.
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Selbstwende-Honigschleuder
(63-...-AG, 74-...-AG, 82-...-AG, 89-...-AG, 96-...-AG, 125-...-AQG)

Diese professionelle Maschine wurde fur Imker mit hochsten Qualitatsanspruchen entwickelt und ist eine wirklich
gute Wahl. Sie kombiniert die Vorteile von radialen und tangentialen Honigschleudern. Die Réhmchen im Korb
mussen nicht von Hand gewendet werden, sondern drehen sich je nach Drehrichtung zusammen mit der
Rahmchenhalterung nach links oder rechts, so dass der Honig schnell und effizient parallel zur Wand der Schleuder
ausgeschleudert werden kann.

Der Schleuderprozess besteht aus drei Zyklen. Die Zentrifugalkraft, die durch die Drehung des Innenteils der
Maschine erzeugt wird, dreht die Korbbehalter der Rahmchen aus threr Ausgangsstellung senkrecht zur Achse in
eine Richtung. Dadurch liegen sie parallel zum Mantel, so dass sich die Maschine mit der maximalen Zentrifugalkraft
drehen kann, die durch thren Durchmesser und ihre Drehzahl bestimmt wird. Um zu vermeiden, dass sich Wachs aus
dem Rahmchen lost, werden die Waben im ersten Schleudergang fur eine kuirzere Zeit mit einer um 70 % reduzierten
Geschwindigkeit gegenuber der eingestellten Geschwindigkeit geschleudert, um eine Seite des R@Ahmchens leichter
zumachen. Etwa 40-50 % des Honigs befinden sich noch in den Zellen der Wabe.

Am Ende der ersten Zykluszeit bremst die Maschine automatisch ab, die Wabentaschen mit den R&hmchen drehen
sich in ihre Ausgangsposition zurtick und der zweite Zyklus beginnt mit Anderung der Drehrichtung. Dabei wird die
andere Seite des Rahmchens dem Schleuderkessel zugewandt. Die Maschine dreht sich dann mit der eingestellten
Geschwindigkeit und Uber einen langeren Zeitraum, so dass der Honig ohne Ruckstande von der Seite des
Rahmchens geschleudert wird.

Gesamte
Zyklus1. | Bremsen| Zyklus2. | Bremsen| Zyklus 3. | Bremsen | Programmdauer
Nach dem zweiten Zyklus bremst die Maschine erneut ab, I e e e ) fSek)
kehrt die Rahmchen nach der Pause in die Drehrichtung = prosammi | 25 2 & 2 & 2 ie
2 PProgramm 2. 55 20 90 20 70 20 275
d§s ersten Zyklus um, und die halb geschleudert.en orogramm. |50 - o - 100 - o
Réahmchen werden vollstandig entleert und drehen sich  progamma. | 8 2 140 20 120 2 205

nun mit hoherer Geschwindigkeit.

Automatische Kontrolle

Alle unsere Selbstwenden-Honigschleudern sind mit einer
automatischen Steuerung ausgestattet. Der Imker braucht
die Maschine nur zu starten, und sie fuhrt den gesamten
Vorgang automatisch durch.

Unsere Steuerungen enthalten vier vorprogrammierte
Schleuderzeiten (Programme), wobei jedes Programm aus
drei Zyklen besteht. Die folgende Tabelle zeigt die in
Deutschland, Osterreich und der Schweiz verwendeten
Programme und Zykluszeiten.

Wir stellen unsere Schleuder mit 250W Motoren her, die
mit 12 V und 230 V betrieben werden. Die Konigin-
Selbstwende-Schleuder kénnen zwischen 4 und 16
Rahmchen aufnehmen, mit Maschinendurchmessern von
63,74,82,89,96und 125 cm.

L

4 i Die 125 cm Schleuder wird von einem 350-W-Motor angetrieben und die
\ Beine der Maschine sind mit Versteifungen verbunden, um die Stabilitat
beim Schleudern zu gewahrleisten. Fur grofiere Maschinen kann ein zweiter
Ablasshahn angefordert werden. Als Option ist anstelle des Ablasshahns ein
angeschweiliter Gewindestutzen erhaltlich, auf den ein Kugelhahn
montiert wird.
Unsere Standardausfilhrung der Schleuder ist mit einem Keilriemenantrieb
ausgestattet. Das Motorsteuergerat ist zusammen mit dem
Frequenzumrichter in einem Kunststoffgehause untergebracht und hangt
somit an einem Bein der Maschine.
Unsere Premium Schleudern werden Uber ein Getriebe angetrieben. Je
nach Kundenwunsch kann der Motor oben oder unten an der Maschine
angebracht werden. Der Frequenzumrichter und das Steuergerat sind zwei
separate Einheiten. Das Getriebe ist zusammen mit dem Motor an der
Unter- oder Oberseite der Maschine montiert, und die smarte Motorsteuer-
ung hangt an einem der Maschinenfufe.
Alle Elemente sind aus lebensmittelsicherem, saurebestandigem Stahl W.-
Nr. 1.3401 (AISI 304) gefertigt. Der Mantel ist 0,7 mm dick. Das Dach besteht
aus 0,8 mm saurebestandigem Stahl oder 5 mm Polycarbonat (Plexiglas)
oder einer Kombination aus beidem (eine Halfte Plexiglas, die andere Halfte
saurebestandiger Stahl). Der Boden der Schleuder ist 1 mm dick, der
o Ablassstutzen ist mit dem Boden des Mantels verschweif’t. Die Welle ist
K N I G I N unten und oben durch Industrielager gefuhrt.

e www.de konigin-trade.com



Honigschleudern mit Premium-Ausstattung
(Typnummer der Schleuder ... - P)

Alle unserer Honigschleudern konnen auch mit Premium-Ausstattung gegen
Aufpreis bestellt werden.

- Unterer oder oberer Getriebeantrieb
. - Smart Steuerungsgehause mit digitalem
N Display
*. - Edelstahlhandgriffe an den Seiten

~- der Schleuder
- Deckelanschlag
- Ablasshahn mit Schraubadapter

- Deckelgriffe aus Edelstahl
- Verstarkte Fulle

_.-"' " P I

Honigtrockner

Trotz aller Bemuhungen der Imker kann der Wassergehalt des
geschleuderten Honigs den gewunschten Prozentsatz uberschreiten. Der
hohe Wassergehalt des Honigs kann seine Haltbarkeit verringern und zu
Garung fuhren, selbst wenn er bei niedrigen Temperaturen gelagert wird.

Der Honigtrockner dient dazu, den Wassergehalt des Honigs zu
reduzieren. Der flussige oder halbflussige Honig (am besten eignet sich auf
40 °C erwarmter Honig) wird in die Wanne gegossen, die die Platten umgibt,
und zwar bis zur maximalen Fullstandanzeige. Die heifle Luft, die in die
Maschine geblasen wird, schafft ein trockenes Mikroklima, das die
Verdunstung von Wasser aus dem Honig gewahrleistet. Der Trocknung-
sprozess wird durch die 11 rotierenden Scheiben des Gerats beschleunigt.
Daran haftet der Honig in einer dunnen Schicht, und die warme Luft kann mit
fast der gesamten Oberflache der grofRen Platten in Beruhrung kommen, was
den Trocknungsprozess beschleunigt. Es ist ratsam, den Wassergehalt des
Honigs regelmallig mit einem Refraktometer zu Uberprufen. Nach dem
Trocknungsprozess kann der Honig durch den Ausguss abgelassen werden.
Das Gerat wird mit 230 V betrieben. Wir stellen GroRen fur 80 kg und 170 kg
Honig her. Hergestellt aus lebensmittelsicherem, saurebestandigem
StahlW.-Nr. 1.3401 (AISI 304).

MSZ-80
Anzahl der Dusen: 1
Effizienz: Reduzierung des Wassergehalts um 1 % pro Stunde
Leistungsaufnahme: 700 W
Gewicht: 70 kg MSZ-170
Anzahl der Dusen: 2
Effizienz: Reduzierung des
Wassergehalts um 0,5 % pro Stunde
Leistungsaufnahme: 2000 W
-3 Gewicht: 140 kg
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Pollentrockner (vsza, vszi)

Der isolierte Pollentrockner fur den professionellen Einsatz kann auch zum Auftauen von Honig
verwendet werden. Unsere Pollentrockner sind mit zwei verschiedenen Gehausetypen erhaltlich.
Mit Glasbord (VSZG) oder Edelstahl (VSZI) Abdeckung. Glasbord ist ein glasfaserverstarkter,
porenfreier Kunststoff mit einer Surfaseal®-Folienbeschichtung, die einer Vielzahl von
Chemikalien, Kratzern und Flecken widersteht. Sehr pflegeleicht und resistent gegen Pilze und
Schimmel. Es wird haufig im Gesundheitswesen eingesetzt und eignet sich auch perfekt fur
Bereiche, in denen eine lebensmittelsichere Oberflache erforderlich ist.

Beide Arten von Pollentrocknern sind in Versionen mit 5, 10, 14, 20 und 30 Schubladen
erhaltlich.

Heiz- und Kuhlgeblase sorgen fur eine gleichmalige Warmeverteilung. Sie sind seitlich am Schrank
angebracht. Dadurch wird der Trocknungsprozess optimiert, da die Luft gleichmaRig in jeder
Schublade zirkulieren kann. Die Beluftungsventile sind einstellbar und aus rostfreiem Stahl gefertigt.
Der Thermostat kann mit einer Stufe von 0,1 °C eingestellt werden. Der Rahmen der Schubladen
sind entweder aus Holz oder Edelstahl, aber auch eine Schublade aus rostfreiem Stahl fur die
Honigglaser ist enthalten, um die Honigglaser zu lagern. Die Seiten der Einheit sind mit Polystyrol
isoliert.

Trocknung der Pollen: Stellen Sie den Thermostat auf Maximum. 40 °C. Fur Mais, Sonnenblumen
oder fur Kurbiskerne, die einen hohen Olgehalt haben, wird eine spezielle Trocknung empfohlen.
Deshalb in ihrem Fall stellen Sie die Maschine fur eine Temperatur von 30 °C ein, und erhéhen Sie
die Temperatur alle 4 Stunden um 2 °C, bis zur 40 °C. Die Beluftungsventile sollten wahrend der
ersten 30 Minuten der Trocknung geschlossen und danach vollstandig ge6ffnet sein. Wenn Sie die
Entluftungsventile nach oben drehen, dreht sich [hr Ventilator im Uhrzeigersinn, wenn Sie sie zur
Seite drehen, sind die Ventile vollstandig gedffnet. Zum Trocknen der Pollen mussen die
Beluftungsventile vollstandig gedffnet sein.

Der Trocknungsprozess der Pollen dauert etwa 12-24 Stunden.

Honig schmelzen:
Stellen Sie den Thermostat auf Maximum. 50 °C. Schlie3en Sie die Beluftungsventile vollstandig zu.
Der Honig braucht etwa 24 Stunden um aufzutauen.

o |
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Elektrische Steuerungen

Unsere Maschinen sind sowohl mit 12 V als auch mit 230 V Elektroantrieb und
Kombinationen aus beiden (12 VDC, 230 V AC) erhaltlich.

Unsere tangentialen und radialen Honigschleudern konnen auch mit einer
manuellen Richtungsumschaltelektronik bestellt werden, die die Maschine vom
Start bis zum manuellen Stopp dreht. Die Drehrichtung der Maschine ist
wahlbar und die Geschwindigkeit des innenliegenden Drehkorbs kann auch
wahrend des Betriebs mithilfe des Knopfdrucks verandert werden.

Aber standardmalfiig sind alle unsere Schleudern mit einer automatischen,
vorprogrammierten Elektronik ausgestattet. Diese Steuergerate konnen in drei
Modi arbeiten. Wahrend der Produktion ist die Steuerung auf den fur den
jeweiligen Maschinentyp geeigneten Modus eingestellt, der jedoch vom
Benutzer jederzeit leicht gedndert werden kann.

Optionale Modi der automatischen Steuerelektronik:

1.Automatischer Wechsel der Drehrichtung, 3-Zyklen-Programm. (Fur
Selbstwende-Schleuder)

2.Automatische Drehzahlerhohung in einer Drehrichtung fur eine bestimmte
Zeit. (Fur radiale Honigschleuder)

3.Manuelle Drehzahlsteuerung, Drehrichtung kann geandert werden. (Fur
tangentiale Honigschleuder)

Im Selbstwendemodus kénnen Sie zwischen vier vorprogrammierten
Gesamtschleuderzeit (Programmen) wahlen (3 - 4,5 - 5,5 - 6,5 Minuten). Jedes
Schleuderprogramm besteht aus 3 Zyklen, wobei die Steuerung zwischen den
Zyklen die Drehrichtung der Honigschleuder andert. Das Abbremsen der
rotierenden Kérbe in der Maschine erfolgt elektronisch.

Im Modus fur den Betrieb flir radialen Honigschleuder konnen Sie aulierdem
zwischen vier werkseitig programmierten Schleuderzeiten (Programmen)
wahlen (5-6-8-10 Minuten). In diesem Modus beginnt das Schleudern mit etwa
60 % der am Steuergerat eingestellten Geschwindigkeit und wird wéahrend des
Programms allmahlich auf die eingestellte Geschwindigkeit beschleunigt. Auf
diese Weise werden die Rahmchen nicht plotzlich stark belastet und der Honig
kann wabenschonend ausgeschleudert werden.

Die Rotationsgeschwindigkeit kann in jedem Modus, auch wéhrend des
Betriebs, leicht geandert werden.

Drehzahl:0-400/Min.

Im dritten Modus kann die Drehrichtung gewahlt werden, aber die Schleuder
dreht sichimmer mit der eingestellten Drehzahl, bis sie ausgeschaltet wird.

Unsere neu entwickelten Steuerungen sind mit einer digitalen Anzeige und
einer leicht zu reinigenden Bedienoberflache ausgestattet. Die fur 230 V
Motoren verwendete Steuerung wurde mit einem neuartigen Frequenz-
umrichter und einem Multifunktionsschutz ausgestattet, was zu einem
sicheren und leisen Betrieb, weniger Ausfallen und einer starkeren
Bremswirkung fuhrt.

Zuckermuhle

Eine Vorrichtung zur Unterstutzung der Herstellung von
Zuckerteig fur die Bienenfutterung, die fur die schnelle
Zerkleinerung von Kristallzucker ausgelegt ist. Der in den
Einfulltrichter geschuttete trockene Zucker wird auf ein
vibrierendes, motorbetriebenes Sieb gegeben, durch das
eventuell verklumpter Zucker in den Trichter gelangt. Die
Zerkleinerung erfolgt durch einen Schlaghammer-
mechanismus, wodurch ein Puderzucker mit einer
Korngrofle von 4-5 um entsteht. Die Maschine kann
jeweils mit 10-15 kg Zucker beladen werden. In 10
Minuten erhalten Sie 15 kg Puderzucker, der sich zum
Anruhren von Zuckerteig eignet.

Leistung beim Mahlen: 150 kg Zucker pro Stunde. Die
Maschine kann an einem 380 V Netz betrieben werden
und ist mit einem 2,2 kW Motor ausgestattet. Drehzahl:
2800 U/Min. Solide Konstruktion, alle Teile sind aus
saurebestandigem Stahl gefertigt.
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Unser Unternehmen befindet sich im suddéstlichen Teil Ungarns,
in Oroshaza. In der auf die Herstellung von Imkereimaschinen
spezialisierten Fabrik stellen wir fast 300 Produkttypen her,
d1e auf Anraten der Benutzer standig verbessert werden.

Die von uns gefertigten Maschinen und Anlagen werden
ausschliefllich aus rost- und saurebestandigen, lebensmittel-
sicheren Materialien (W.-Nr. 1.3401, DIN: X5CrNi18-10, AISI:304)
gefertigt. Unser Ziel ist es, Imker mit qualitativ hochwertigen,
langlebigen und praktischen Werkzeugen zu unterstutzen.

Wir arbeiten schnell und zuverlassig zu realistischen Preisen, denn wir
wissen, dass es keine bessere Referenz gibt als Qualitatsarbeit.

Die Maschinen werden zum Teil mit eigenen Fahrzeugen und zum Teil
mit Hilfe von externen Zulieferern an die Kunden ausgeliefert.
Wir Ubernehmen 4 Jahre Garantie auf unsere Produkte.

Rufen Sie uns an oder schreiben Sie uns:

Kénigin-Trade Kft. Kisszik u. 2. > geygzgyn‘a‘;}gé“ch .
T Tu e ir T
H-5900 Oroshaza, Ungarn '} / der K(")nigin-Tra;e Kft.p
in Osterreich, Deutschland,
Tel. +36 20 2150970 verkauf@konigin-trade.com h il Sudtirol, der Schweiz

Konigin Vertriebspartner in Deutschland:
Konigin Vertrieb Deutschland Nord
Neue Str. 7 - D- 18445 Preetz

Tel. +49 38323 26 43 38
www.koenigin-trade.de
verkauf@koenigin-trade.de

Ihr Ansprechpartner:
Enrico Beyer




